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宋君丽

中医药学是中华文明的瑰
宝，如何从这一伟大宝库中发
掘精华，近年来宫廷医学研究
发展深受关注。作为一家拥有
500 多年历史的中华老字号，津
药达仁堂集团始终致力于宫廷
医学诊疗实践的创新与突破。
在近日举办的“2024 年国家级

继续医学教育项目暨天津市
2024 年中西医结合消化疾病学
术年会”上，津药达仁堂的胃肠
安丸受到了与会专家广泛关
注，也让这一汲取宫廷医学精
华的秘方再焕新活力。

清朝时期，一种为皇族子嗣
调制的宫廷秘方——“小儿止泻
方”，因其显著的疗效在宫中备
受青睐。1912 年，随着清朝落

幕，“小儿止泻方”流传到了一
位老中医世家。1984 年，名老
中医邢震勋将这份秘方献给津
药达仁堂集团乐仁堂制药厂。
乐仁堂以其深厚的医学底蕴与
精湛的制药技艺，开始了对“小
儿止泻方”的深入研究与试制
工作。经过无数次的尝试与改
良，终于研制出了“小儿胃肠
安”。1990 年，“小儿胃肠安”正

式更名为“胃肠安丸”。
为了适应更广泛的市场需

求，张伯礼、刘昌孝两位院士主
持胃肠安丸的二次开发项目，
丰富了胃肠安丸在药理和临床
等方面的研究。二次开发项目
取得了丰硕的成果，不仅拓展
了胃肠安丸的使用场景，还获
得了多项荣誉。

以胃肠安丸为代表的宫廷

医学是传统中医药的重要分支
之一，凝聚了历代众多中医药
精英的集体智慧。作为传统中
药精粹的传承者和创新国药的
领跑者，津药达仁堂集团将坚
持“传承精华、守正创新”的理
念，不断加强宫廷医学的研究
和创新，让这一中华文明的医
学瑰宝守护人民健康、散发时
代之光。

胃肠安丸：汲取御医精华 焕发时代光彩
【津门十药，国宝达仁堂】

胃肠安丸起源于为皇族子嗣调制的宫廷秘方，后“秘方”流落于民间，名老中医邢震勋将这份秘方献给津药达仁堂集团乐仁堂制

药厂。乐仁堂以其深厚的医学底蕴与精湛的制药技艺，对此“秘方”进行了无数次的尝试与改良，终于研制出了“胃肠安丸”。后张伯

礼、刘昌孝两位院士主持胃肠安丸的二次开发项目，丰富了胃肠安丸在药理和临床等方面的研究，拓展了胃肠安丸的使用场景。

在科技不断突破的时代，技
术创新者们如何在浪潮中抓住机
遇，推动行业的变革？珠海小变
科技有限公司创始人、嵌入式系
统和物联网领域的技术专家陈锦
勇带领我们走进了他的成长之
路，探寻其成功秘诀。

近年来，陈锦勇创立的珠海
小变科技有限公司，以“小磅”智
能无人过磅机为核心产品，搭建
了大规模物流过磅平台，推动了
物流行业的数字化转型。设备数
量突破300台，用户群体超过40
万，他的技术创新不仅解决了行
业痛点，更为智能化物流的未来
提供了清晰蓝图。

从嵌入式讲师到技术先锋
陈锦勇的职业生涯始于一

家专注嵌入式技术培训的企
业。他以嵌入式工程师讲师的
身份开展工作，期间，不仅制定
了系统化的嵌入式编程课程，
还带领学生参与实际项目，将
技术理论转化为可解决实际问
题的方案。在这一阶段，他形
成了将教学与实践紧密结合的
理念。

后来，他加入了一家从事技
术咨询与培训的公司，并担任
高级讲师兼技术负责人。在这
里，他进一步深化了嵌入式技
术的应用实践，不仅制定了科
学的项目考核标准，还深度参
与了公司内部和外部项目。这
些经验为他后续的产品研发和
团队管理奠定了扎实基础。

无人高尔夫球车的研发之路
陈锦勇职业生涯的转折点

出现在他担任某智能设备研发
企业的技术负责人期间。在这
一岗位上，他带领团队从零开始
研发无人驾驶智能高尔夫球
车。该项目涵盖了产品的可行
性分析、平台框架搭建、核心功
能研发及生产流程管理。他成
功突破了转向控制、道路识别、
无人驾驶与自动跟随等关键技
术，为智能设备行业树立了新的
技术标杆。

这一阶段的技术积累和项
目经验，展现了陈锦勇在智能设
备研发和团队协作方面的卓越
能力，也为他进军物流智能化领
域奠定了坚实基础。

从“小磅”到物流智能化未来
2019 年，陈锦勇创立珠海

小变科技有限公司，开始了他
在物流智能化领域的创新旅

程。他带领团队将嵌入式技术
与物联网、大数据及区块链技
术相结合，开发出“小磅”智能
无人过磅机。这一产品突破了
传统物流称重系统效率低、数
据易篡改的行业难题，为客户
提供了更加高效、安全和透明
的解决方案。通过便捷的小程
序端操作，用户能够轻松完成
过磅流程，同时提升了称重数
据的精准性和可信度。从“人
工收费看磅”到“智能无人自助
过磅”的行业转化，大大降低了
物流企业的人工开支，显著提
高企业效益。

谈及“小磅”的研发初衷，
陈锦勇表示：“物流行业的数字
化转型迫在眉睫，我们希望通
过技术创新，为这一传统行业
带来全新的活力与效能。”

推动行业未来发展的技术愿景
回顾职业生涯，陈锦勇始终

坚持技术服务产业的初心，以软
件开发为核心，贯穿嵌入式技术
的传播、智能设备的研发和物流
行业数字化转型的全过程。在他
的技术实践中，软件开发不仅是
技术创新的基石，更是推动行业
发展的核心动力。从解决具体行
业痛点到构建智能化平台，他通
过软件开发实现了技术与产业的
深度融合。

未来，陈锦勇与珠海小变科技
有限公司将进一步深化软件技术
在智能设备与行业应用中的落地，
探索更多技术与市场需求的结合
点。他坚信：“软件开发不仅定义
了技术的边界，更塑造了行业的未
来。技术的价值在于为行业赋能，
为社会创造更多可能性。”

珠海小变科技有限公司创始人陈锦勇：

从软件开发者到行业引领者的探索之旅
王军
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引领致密气科研前沿 铸就油气品质新篇章
中国石油西南油气田公司勘探开发研究院获国家QC最高级别奖项

近日，从中国质量协会传来捷
报，中国石油西南油气田公司勘探
开发研究院承担的课题《一种河道
致密气I、II类井的预测方法研制》
荣获国家QC一等成果奖。此为
西南油气田公司首次获得国家QC
最高级别奖项，标志着西南油气田
公司致密气研究团队在质量管理
和科研创新方面取得了重大突破。

质量，犹如企业前行的灯塔
与航标，是企业竞争力的核心与
关键所在。近年来，团队紧密围
绕公司的质量管理战略部署，依
托前沿的质量管理方法与先进技
术，不断提升质量品质。“博观而
约取，厚积而薄发”，团队在质量
创新的道路上屡创佳绩，先后荣
获西南油气田分公司、重庆市质
量协会、中国石油集团公司等多
级QC成果奖项，积累了宝贵的经
验和技术优势。

严峻挑战，亟待攻克

致密气是存在于低孔隙度、低
渗透率储层中的天然气资源，随着
全球能源需求的增长和传统天然

气资源日益减少，致密气已成为重
要的替代能源。据统计，全球致密
气资源约为456万亿立方米，中国
约占十分之一。西南油气田公司
致密气产量增量近两年占公司整
体天然气增量的40%以上，成为增
储上产的新阵地。目前，公司已建
成天府气田致密气产区，并规划形
成金秋、简阳、西充三个增储上产
区块，展现出广阔的发展前景。

然而，由于四川盆地地质特征
复杂，致密气藏以其“低孔隙、低渗
透、储层致密及强非均质性”的特
点，给甜点区的精准预测带来了前
所未有的挑战。尚未构建完善的
I、II类井模式、储量效益动用技术
的不足，使致密气藏高效开发及储
量升级成为了亟待解决的难题。
河道致密气I、II类井的精准预测
尤其成为制约地质储量高效动用
的核心瓶颈。面对这一严峻挑战，
团队毅然踏上了探索未知、追求创
新的征途，旨在充分发掘地质储量
潜力，保障天然气能源的稳定
供给。

科研精进，品质飞跃

团队勇于探索，敢于创新，通

过“头脑风暴”集思广益，借鉴先进
技术，精细深入的科学分析和严谨
的科学实验，利用“PDCA”科学理
论指导课题的生根发芽、结出硕
果。秉持“科技引领、质量至上”
的核心理念，将科技创新视为立
身之本，紧密围绕科研生产、质量
管理工作，针对重难点问题开展
技术攻关。成员充分发挥主观能
动性，人人争做创新创效与技术
突破的先锋模范，以高度的责任
感和使命感赢得了中国质量的肯
定和认可。

团队明确提出沙溪庙组窄河
道砂岩远源致密气成藏理论；探索
形成河道砂体雕刻技术；创新形成
致密河道“河道砂组—含气河道—
富气区段—有利储渗体”分级评价
的优选技术；建立浅层非均质致密
河道I、II类井部署模式；结合开发
机理实验及试采动态跟踪评价结
果，深化产能评价。综合运用阿奇
舒勒创新理论，最终成功研制出I、
II类井预测方法，高效支撑了四川
盆地致密砂岩气藏勘探、开发井成
功率快速提高及产量跨越式增长，
强力助推气藏的高效勘探开发和
规模上产。经成果鉴定，该创新科

研成果总体已达到国际先进、国内
领先水平。

硕果盈枝，砥砺前行

课题成果不仅为公司的质量
发展做出了积极贡献，更为社会的
经济发展注入了强劲动力。该成
果显著提高了河道致密气I、II类
井的预测成功率，目前，I+II类高
产井比例达到93%以上，单井产量
也得到100%—120%的大幅提升，
有效增强了西南油气田能源保供
能力，预计可保障800万户家庭一
年的用气量。该预测方法以其高
度的可靠性、操作的便捷性以及良
好的可复制性，为行业内河道致密
气的勘探开发工作提供了新思路，

已在部分公司推广，应用前景
广阔。

在取得科研成果的同时，团队
注重成果的转换及应用，已获授权
国家发明专利9件，发表SCI、EI、
CSCD及中文核心期刊论文48篇，
申报技术秘密1项、标准3项，软件
著作2件。

展望未来，西南油气田公司致
密气研究团队将继续深入贯彻落
实国家质量强国战略部署，坚定不
移地推进全面质量管理提升工程，
持续提升科研创新能力与水平。
团队将以此次获奖为契机，再接再
厉，为公司提质增效注入新的活力
与动力，在油气勘探开发质量领域
续写辉煌篇章。


