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谢锦丽孙长庚

不忘初心向难行 技术突围开创新天地
——记北京寰球公司乙烯技术团队

近日，北京寰球公司接到浙
江石化业主喜报，继公司设计服
务的国内首套年产140万吨乙烯
装置一次开车成功后，聚乙烯、
柴油加氢、乙二醇等装置先后开
车成功，装置运行平稳，产品全
部合格，达到设计标准。这无疑
是新冠肺炎疫情阴影笼罩下的
最好消息。

为全力配合浙江石化项目顺
利开车，公司副总经理、总工程
师王勇带队亲自在舟山乙烯装
置现场指导，乙二醇装置工艺负
责人张旭辉、设计人曹雨等自 1
月6日抵达项目现场，除夕夜里、
大年初一，他们顶着疫情的压
力，承受着离家的乡愁，在现场
度过了特殊的春节，终于换来了

“开车成功”的喜讯。孜孜追求、
不畏艰难、勇于创新，这就是北
京寰球公司乙烯技术团队的真
实写照。

乙烯技术国产化
实现零的突破
白驹过隙，北京寰球公司致

力于乙烯技术国产化已经三十
余年，早在上世纪80年代，寰球
公司就开始了乙烯技术的研发，
与化工部化工研究院一起致力
于裂解炉反应的研究。2008年，
中国石油集团公司决心扭转核
心技术一直为西方专利商所把
持的被动局面，战略性的决定开
发并应用自主乙烯技术，设立了
集团公司重大科技专项《大型乙
烯装置工业化成套技术开发》。
重大专项由寰球公司牵头负责，
寰球集中各个相关专业优势技
术力量，成立“乙烯技术攻关团
队”，誓要实现乙烯技术和关键
设备的国产化。

以杨庆兰为代表的技术团
队，倍感肩上巨大的压力和责
任。自团队成立起，研发人员平
均每天工作超过 10 个小时。大
家放弃了周末的休息，放弃了陪
伴家人的时光，利用一切时间全
力进行技术攻关，不断钻研技术
的核心关键点，不放过每一个
细节。

在短短四年多的时间里，技
术团队克服重重困难，完成了我
国首套大型乙烯装置成套技术

的开发，在此基础上完成了依托
项目“大庆石化60万吨/年乙烯”
工程建设工作，该装置于2012年
10月 5日一次开车成功，比原计
划提前了一年。标志着中国终
于拥有了自己的大型乙烯技术，
且一跃成为世界上第四个具有
乙烯成套技术的国家，中国石油
成为世界上第六家乙烯专利商。

北京寰球乙烯技术团队所开
发的裂解炉在清焦周期、热效
率、乙烯收率等关键指标方面都
超过了引进技术，乙烯损失率远
低于国外技术，装置综合能力达
到了国际领先水平，先进的技术
指标大大提高了中国石油在世
界石化领域的话语权和竞争力。

为进一步提升竞争力，2011
年，在中国石油组织下，北京寰
球乙烯技术团队牵头承担了国
家“十二五”科技支撑计划课题
《大型乙烯装置成套工艺技术、
关键设备与工业应用》的技术开
发工作，2013 年完成了年产 100
万吨乙烯成套技术开发，提升了
乙烯装置的控制系统，并顺利
结题。

2015年，公司自主开发的乙
烯技术获得了中国石油集团公
司科技进步奖特等奖。2016年，
《大型乙烯装置成套工艺技术、
关键设备与工业应用》以化工组
最高分，荣获2016年度国家科技
进步奖二等奖。

2018年，北京寰球乙烯技术
团队再次承担集团公司科技专
项“大型乙烯基地设计技术升级
与优化增效技术开发应用（大乙
烯专项二期）”，成功开发了乙烷
裂解炉及乙烷制乙烯分离技术；
2019年，完成了国家示范工程长
庆乙烷制乙烯、塔里木乙烷制乙
烯项目的工艺包设计。

成功工业化应用
技术创新拓市场
北京寰球乙烯技术团队在承

担科研任务同时，高度重视技术
的推广工作。2014 年，《神华宁
煤煤化工副产品深加工综合利用
项目》乙烯装置进行国际招标，经
与国外两家知名专利商同台竞
技，乙烯技术团队参与竞标的技
术方案以综合技术经济指标最优
成功胜出，中标了世界上首套以
煤制油副产品石脑油为原料的乙

烯装置，实现了系统外市场推广
的重大突破。该装置的原料和常
规有碳氢元素组成的烃类不同，
含有大量的甲醇、二甲醚等含氧
有机化合物，这些组分将对采用
常规技术的装置产生重大不利影
响，为此技术团队专门为该装置
开发了含氧有机化合物预除技
术，装置在2017年 9月一次开车
成功，已经平稳运行超过2年。

截至目前，北京寰球公司自
主乙烯技术已经推广到中国石
油集团内外共7套新建乙烯装置
和4套改扩建装置，装置的规模
由年产乙烯40万吨、60万吨、80
万吨到 120 万吨。其中，广东石
化年产120万吨乙烯装置为国内
最大的采用自主技术的乙烯
装置。

经过十几年的技术积累，乙
烯的原料实现了由乙烷、丙烷气
体原料，石脑油、液化石油气
（LPG）等轻质原料，到柴油、加氢
尾油等重质原料的全覆盖，并拓
展到煤基石脑油原料；裂解炉单
台规模形成年产乙烯4万吨、9万
吨、15 万吨、17 万吨和 20 万吨
系列。

采用北京寰球乙烯技术团队
开发的“前脱乙烷前加氢乙烯技
术”建设的中国石油兰州石化分
公司长庆乙烷制乙烯项目和中
国石油塔里木油田乙烷制乙烯
项目被列为国家乙烷制乙烯示
范工程项目。

同时，北京寰球乙烯技术团
队还为浙江石化炼化一体化项
目、盛虹炼化一体化项目、三江项

目等近 30 多套大型炼化项目的
乙烯装置提供技术支持。其中浙
江石化140万吨/年乙烯是世界上
双烯产能最高的乙烯装置，技术
团队克服装置规模大、工程化难
度大、工艺流程复杂、项目工期
短、设计周期短、设备采购资料时
间长等因素，充分发挥技术团队
的工程经验优势，在项目执行过
程中对工艺流程不断进行优化和
调整，其成功开车标志着我国对
世界级超大规模乙烯装置的建设
能力再上一个新台阶。

潜心钻研不止步
精益管理促发展
北京寰球乙烯技术团队深知

技术持续保持活力的关键在于
不断地突破自己，在寻求乙烯技
术的发展创新、精益管理的道路
上他们从未止步。

2015年起，乙烯技术团队协
助中国石油集团公司进行大乙
烯技术开发二期项目的立项调
研工作，深入中国石油所属石化
公司和科研院校实地调研，确定
研究课题和方向，目前大乙烯技
术二期专项正在顺利推进。

在项目执行中，乙烯技术团
队以勇于创新、严谨负责、精益
求精的态度赢得业主信任与尊
重。在确定《神华宁煤煤化工副
产品深加工综合利用项目》的方
案时，团队针对本项目和常规乙
烯装置比丙烯塔进料浓度大幅
度低，急冷水热量严重不足的事
实，创新性地提出将丙烯精馏塔
和丙烯制冷压缩机有机组合成
丙烯热泵系统。此工艺技术虽
然设计难度大，但是业主节省了
一次性投资，且每年可节省运行
费用超过1200万元，有十分显著
的经济效益。为确保技术的可
行性，乙烯团队召开了多次专题
讨论会，深入研究每一个细节，
探讨每一种可能，将技术风险降
至最低。针对乙烷制乙烯相对
单一的原料，技术团队创造性地
将合成氨饱和塔技术应用于该
装置，大幅降低装置能耗。为响

应国家保卫蓝天的号召，进一步
严控裂解炉烟气排放指标，发明
了适用于裂解炉的喷氨系统，实
现了脱硝系统的国产化，降低了
该系统的投资。

十几年来，公司乙烯技术团
队累计获得知识产权47件，其中
发明专利15件，实用新型专利16
件，技术秘密16件，不懈的付出
取得了丰硕的成果。

设计研发相融合
人才寰球赢未来
北京寰球乙烯技术团队深知

人才是企业跨越式发展的支撑
和重中之重，高度重视人才队伍
建设。团队以技术研发为驱动，
以工程项目为依托，全体成员兼
技术研发和工程设计职责于一
身，研发与设计紧密结合。团队
成员构成上秉承“老、中、青”相
结合的原则，由技术专家把关、
技术骨干挑大梁、青年成员边干
边学，以老带新，重视技术的传
承和可持续发展。

乙烯技术团队成立之初，就
特别重视中青年技术骨干的培
养，敢于将重担交给年轻同志。
2008年乙烯技术研发初始，项目
经理杨庆兰就大胆启用年轻人，
工作仅有四年的孙长庚被委以
重任，负责整合、优化分离流程
的计算模型，入职不足一年的辛
江也加入了开发小组。目前孙
长庚已是中国石油集团公司乙
烯技术专家，辛江也已经独当一
面，成为技术开发的核心主力。
团队现有员工80多人，其中中青
年员工人数占60%以上，团队中
既有行业设计大师、全国“五一
劳动奖章”获得者、技术带头人，
也有才入职几年的青年人。

在团队的发展历程中，老同
志们“俯首甘为孺子牛”，他们勤
勤恳恳，勇挑重担，一直拼搏在
第一线，在技术上帮助年轻同事
成长的同时，还关注他们的事业
发展。当累累硕果收获之时，他
们把年轻同志推向前台，自己甘
居幕后，总是主动将荣誉让给年
轻人。

千淘万漉虽辛苦，吹尽狂沙
始到金。这是一个团结奋进、榜
样辈出的高效团队，正是有了这
些优秀成员不畏艰难的勇气、百
折不挠的斗志、精益求精的追求
和无私奉献的精神，乙烯技术团
队才能成为一个优秀的集体，才
能在乙烯这个高端石化技术领
域取得了让人瞩目的成绩。

目前，北京寰球乙烯技术团
队正全力保障长庆-塔里木乙烷
制乙烯项目、盛虹炼化一体化项
目群、浙江石化二期项目群、广
东石化乙烯项目等重大项目精
准落地，正在建设“创新驱动，技
术领先，国际化，一体化”的国际
一流炼化工程公司的征程上阔
步前行。

宁煤项目开车现场（从左到右）:辛江、杨庆兰、孙长庚

大庆乙烯项目全景


