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全面推动绿色制造、加快转变经济发展方
式、推动工业转型升级、提升制造业国际竞争力
是中国工业界的共识。一直致力于摆脱固有印
象的纺织工业，对于绿色发展的渴求更加强烈。

绿色智造，是凤竹纺织实现转型升级的核
心武器。

在老厂面临搬迁的重要时刻，凤竹纺织启
动投建全新的现代化印染工厂——凤竹安东
新厂。该项目总投资8.5亿元，年产高端针织
面料5万吨，于2018年3月开工，12月完工投
产。

以高起点、高标准、高要求为整体规划，安
东新厂严格按照国家环保政策要求进行设计，
引进了25项智能、绿色高科技制造技术。

在智能制造项目方面，安东新厂采用ERP

系统定制化应用，建立大数据平台，实现全流
程信息化和大数据管理；染色工序集中控制系
统实现对印染全流程生产控制和管理，达到标
准化生产；定型工序集中控制系统则保证全流
程一次通过率；还有自动包装过磅分拣系统、
自动化仓储物流系统……

利用生产环节自动化、信息化、智能化的
全过程控制与覆盖，凤竹纺织将绿色设计、节
能减排和防污降耗理念贯穿于企业的生产与
经营过程，创建出一套智能型的生态方案。

在绿色制造项目方面，安东新厂更是以节
能、节材、节地的效果取得工业绿色建筑最高
标准“三星”评价，成为全国纺织行业首个工业
绿色建筑“三星”项目，和福建省内首个整体通
过工业绿建“三星”评价的项目。在新厂，凤竹

纺织引进了国际先进的新型节水印染设备，单
位产品取水量低于80（t/t);废水实行清浊分流、
分质处理、分质回用，水重复利用率50%以上；
蒸汽实现梯级利用，蒸汽凝结水利用率75%以
上——以上指标均达到国内同行业先进水平。

此外，安东新厂合理设计自然通风和自然
采光，采用先进节能工艺设备，有效降低能耗；
同时，利用BIM技术对总体规划、平面设计、管
道布局建立设计施工协作平台，达到绿色设计
建设的目的。

“这是一个具有现代化功能的印染企业，
也是一个具有行业标杆作用的印染企业，我们
坚信，它将再次促进印染行业的产业升级。”陈
澄清坚信，“绿色发展必将为传统印染企业带
来发展新空间。”

【走进上市公司】

凤竹纺织：
绿色发展 打赢环保攻坚战

宽阔整洁的厂区，郁郁葱葱的绿植，行走
在凤竹纺织花园式工厂内，闻不着刺鼻的空
气，见不到污浊的天空。

这幅企业与自然和谐相生的画面，与凤
竹纺织对绿色发展的重视和管理，以及为此
做出的努力和尝试密不可分。

“当企业在创造财富的同时也在制造污
染，我们就必须有责任为改善环境做出贡
献。”在行业生态环保意识还不强的时期，陈
澄清已经前瞻性地意识到环保的重要性，并
开始谋划如何排污治理。

他当机立断，专门从北京请来专家进行
相关评估。在完成评估后，专家表示，如果
这个厂不重视排污，长此以往会造成晋江城
区部分河水的污染，然而上马相关排污技术
设备需要不少投入。

陈澄清顶住了压力，毫不犹豫选择了上
马高级排污技术设备。为了不让这个容纳他
奋斗的城市河流受污，在规定范围外，他加
倍增加了排污投入，使得企业排污效果远超
国家标准。

1998年，为充分发挥公司污水处理设施
的效能潜力及运行管理经验，公司接受了附
近两家漂染厂的委托污水集中处理，一举解
决了长期困扰这两家企业污水处理的难题。

之后，凤竹纺织先后经过四期污水处理
提标改造工程，共投资7000多万元建成了日
处理能力2.5万吨的大型污水处理厂，该污水
处理工程于2005年被评为国家重点环境保
护实用技术示范工程。

自2006年开始，凤竹纺织再次投资1000
多万元建设日处理规模为8000吨的反渗透
膜中水回用设施，采用反渗透膜技术处理染
整废水回用于生产，浓缩液可达标排放，印
染废水实现了循环利用。2010年，凤竹纺织
建立了污水处理中控室，近9年平均COD指
标为30mg/L左右，处理水平达到并优于国家
一级A标准。

“目前，我们正在与高等院校及研究机构
进行污水处理零排放的工艺研究及成本控制
方法，将对现有的工艺、工程设计进行再优
化，逐步实现污水零排放目标。”陈澄清说。

节约能源、节约资源、发展清洁生产和循
环经济，是中国纺织工业建设纺织强国的战
略性任务。绿色发展理念既是树立中国纺织
大国新形象的重要因素，也是企业在业界立
足的必要条件。

“作为一家印染企业，在发展过程中要强
化企业的社会责任，实现企业发展与社会利
益的双赢。”陈澄清介绍，自创建以来，凤竹
纺织就将清洁生产、节能降耗作为促进企业
可持续发展的一项重要工作，脚踏实地，扎扎
实实地做好环保。

一方面，积极推行清洁生产工艺。
凤竹纺织以“全员参与、清洁生产，持续

改进、守法达标”为环境方针，在生产过程中
应用先进高效短流程、低浴比、高上色率的染
色生产工艺和无污染的后整理工艺，以及综
合一体式混凝气浮系统、A/O生物膜法等三
级处理工艺，对漂染废水进行从产生、清洁生
产到回用、最终处理实行全过程控制。

在行业内，凤竹纺织率先通过Oeko-Tex
Standard 100 I类生态纺织品标准认证、英国
ITS 公 司 Intertek 生 态 产 品 Ⅰ 类 认 证 、
ISO10012：2003 标准完善计量检测体系认
证，被国际认证联盟（IQNet）授予“管理优秀
奖”。如今，“凤竹”牌针织成品布面料被列
为绿色环保型中高档产品，有多项高新产品

入围“中国流行面料”，被授予“福建省名牌
产品”、“国家免检产品”、“中国名牌产品”称
誉。

另一方面，加强推进环保管理机制。
凤竹纺织制定了企业标准，提高污水处

理质量，控制和降低污水处理成本，同时运用
合理的激励机制和绩效考核方法，鼓励员工
创造更高价值。目前，凤竹公司的排放指标
和污水处理成本在全国染整企业中处于领先
水平，得到业界的认可。

“我们企业的核心价值观是‘为社会进步
多做贡献’。”陈澄清的决心很坚定，“绿色发
展的道路要继续走下去，永无止境。”

2018 年 12 月 28 日，

第十六届中国企业发

展论坛中国企业十大新闻

发布暨第二届中国企业营

商环境建设峰会在北京人

民大会堂隆重举行。

会上，组委会发布了

2018年度中国创新力企业

榜单，其中，福建凤竹纺织

科技股份有限公司榜上有

名。

从1987年创立至今，

凤竹纺织从最初的一个小

作坊发展成一家专注针织

面料生产、在印染行业处于

领先水平的上市公司，并成

为福建省最大的针织漂染

专业厂家和针织品生产基

地。专注主业三十二年，这

家传统企业还能跻身创新

力榜单，令人眼前一亮。

在行业内，凤竹纺织率

先通过ISO9001质量管理

体系和 ISO14001 环境管

理体系认证，并取得了产品

进入欧盟市场的国际生态

纺织品 Oeko-Tex Stan-

dard 100 I类认证，突破发

达国家设置的环保壁垒；与

东华大学合作开发的《印染

废水大通量膜处理及回用

技术与产业化》节能减排项

目获得国家科技进步奖二

等奖。

此外，公司还获得“环

境保护先进集体”、“节能减

排优秀企业”、“国家清洁生

产示范企业”、“福建省循环

经济示范企业”、“国家创新

型企业”等多项荣誉称号。

显而易见，“科技”与

“绿色”成为了凤竹纺织的

新标签和新定位。

“绿色发展理念在凤竹

已经深入人心，它对我们而

言，既是历史担当，也是产

业自信。”福建凤竹纺织科

技股份有限公司董事长陈

澄清说。

排污治理 高瞻远瞩早谋划

清洁生产 脚踏实地做环保

绿色智造 转型升级再起航

福建凤竹纺织科技股份有限公司
董事长陈澄清


