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日前，一种“共建产融服务”
的新型跨界商业模式正在全国部
分产业园区悄然兴起。

6月 21日，由中企家园科技
产业服务（北京）有限公司与安徽
宿州马鞍山现代产业园区共建的

“中企家园宿州产融服务中心”正
式提上日程。宿州马鞍山现代化
产业园区是响应安徽省委、省政
府振兴皖北的重要战略部署而成

立的合作园区，这次引入的共建
产融服务中心，将对产业园区在
招商引资、互通互联和园区企业
投融对接领域起着显著创新作
用。

中企家园科技产业发展（北
京）有限公司是由《中国企业报》
集团与圣康控股集团合资成立，
专注于产业园区及企业提供产融
对接的企业服务平台，通过与园
区共同创建智能化、互动化、传媒
化的产融服务中心，聚集国内外

多家优秀金融机构，利用在线直
播互动，巨屏精品呈现的交互方
式，为园区和园区之间实现互通
互联，园区企业提供投融资对接
服务，搭建企业和对外交流的桥
梁和纽带。

据悉，产融服务中心是利用
云路演技术、电子科技大屏技术
和电视直播技术，把北京主中心
和分散在全国各地园区的分中心
有效紧密地联系在一起，能够让
投资机构与融资企业在不同的地
域、相同的时间里完成信息交互，
实现投融资领域的智能金融匹配
对接服务。让信息更精准、投资
更高效。

产融服务中心的内容可以涉
及企业需要的商机、人才、资源、
法律咨询等诸多领域。

中企家园负责人表示，在未来
1—2年内，全国将会有3000家园
区陆续建立“产融服务中心”。这
将是产业园区为企业提供融资的
重要方式，这种共享共建的方式，
不仅完善了园区的金融服务体系，
也为地方建立金融大数据信息库，
完善园区信用评级建设，逐步推动
园区升级转型及企业产融结合的
协同落地发挥了积极作用。

习近平总书记在全国生态环
境保护大会上指出，要全面推动
绿色发展，绿色发展是构建高质
量现代化经济体系的必然要求，
是解决污染问题的根本之策。

按照国家环保政策及标准，中
国电解金属锰行业有效推进标准
化、规范化，先进产能进一步发展
壮大，新工艺、新技术应用推广在

“三废”综合治理上已成为中国电
解金属锰行业环境保护的助推器。

新工艺新技术
治理“三废”
改革开放以来，中国电解金

属锰行业飞速发展，产能和产量
占世界产能98%、产量97%以上，
是名符其实的电解金属锰生产大
国、强国。

2001年，全国电解金属锰专
家委员会秘书长曾湘波曾提出

“发展不能以牺牲环境为代价”、
“发展必须要为子孙后代留下一
片绿水青山”、“企业不消灭污染，
污染就会消灭企业”。在全国锰
技协领导下，2004年建设了电解
金属锰示范工程，得到了国家环
保总局重视，并在治理锰三角会
议上介绍推广，之后国家出台了
一系列涉及电解锰行业的政策和
标准。

锰是国民经济发展中不可或
缺的战略资源，“无锰不成钢”，锰

的加入可以提高钢材的硬度、强
度、抗腐蚀能力。除钢铁工业外，
锰还被广泛地用于有色冶金、化
工、电子、电池等行业，尤其是在
一些新材料、航空航天军事工业
中锰的应用越来越广泛。

新工艺新技术应用推广于电
解金属锰行业“三废”综合治理。
在固体废弃物处理上，粉尘——
早期采用雷蒙磨（悬辊式磨粉
机），新建企业已不推广；中期采
用球磨机，已面临淘汰；后期采用
机立磨，达标；最新采用辊压磨，
具有产量高、能耗低、噪音小、负
压操作粉尘＜2mg/m3优点。该设
备天元锰业率先使用，鑫城锰业、
三和锰业相继使用，极具推广价
值。阳极渣处理使用钛基复合导
电陶瓷阳极，产生的阳极渣含锰
45%—50%，可作为原料使用，天
元锰业正在做实验，成功可望推
广。锰渣（压滤渣）处理，因锰渣
属一般工业固废，大部分企业建
设标准防渗漏渣场进行堆放，堆
满之后，可复土造地种树种草。
对高含铁量锰渣，四川锦江电解
锰厂，锰渣经过二段逆流洗涤回
收，溶液经浓缩后送电解锰生产

线，脱氧脱锰后，转送至红狮水泥
厂作为含铁料使用。

企业技改
带动行业升级
在废气处理上，硫酸雾产生

在制液工序，电解锰生产企业在
制液车间的化合桶上部都建造了
硫酸雾收集处理装置，通过加药
喷淋处理后达到国家大气二类排
放标准后排放，喷淋后的收集处
理液返回化合生产工序，对环境
无影响。电解车间所产生的氨
雾，目前各企业都是无组织排
放。主要是电解金属锰生产过程
中需要看槽、调槽，检查PH值、槽
温、锰离子浓度，检查阴、阳极板
带电情况、上锰情况，电解槽不能
密封生产。天元锰业为解决这一
问题，曾引进电解锌的屋顶抽气
处理装置进行处理，耗资 100 多
万元，后又在二期8车间建造气
篦阻隔吹选吸收处理装置，耗资
1000 多万元，尚未达到预期效
果。

天元锰业首先采用进口高品
位锰矿石，生产电解金属锰每吨

只需3.5吨，衍生废渣约为2.5吨，
国内锰矿石生产1吨电解金属锰
衍生废渣是进口锰矿石的3倍，是
创新性的减量化处理方式。然后
进行锰渣无害化脱氨处理，氨回
收利用，最后用旋窑高温煅烧脱
硫，产生的二氧化硫用于浸取还
原二氧化锰，生成硫酸锰溶液，用
于生产电解金属锰。脱硫后的锰
渣用作生产水泥熟料，目前生产
线已建成投产。

在废水处理上，新建电解金
属锰生产企业，环境保护严格遵
守“三同时”，对工厂废水进行清
污分流、雨污分流、污污分流，分
类处理，工厂建有雨水收集池、分
类污水收集系统、污水处理系统，
处理后达标排放。含锰、含氨氮
废水，采用气浮、高技电流过滤、
离子膜电渗、离子膜反渗等新技
术进行处理，使处理后的废水达
到饮用水标准，如宁夏天元锰业、
重庆武陵锰业。电解金属锰生产
后处理工艺，采用无铬钝化技术，
已在全行业推广；含锰、含氨氮废
水，用物理化学法处理后，使水中
Mn2+<2mg/L后，回用于生产或作
为绿化用水。

标准提升
利好长久发展
中国电解金属锰行业通过10

多年的技术改造、技术创新，在环
境保护水平上与同行业相比处于
世界领先水平，涌现出了宁夏天
元锰业、贵州三和锰业等废水零
排放企业。在废渣利用方面涌现
出宁夏天元锰业、广西中信大锰、
贵州武陵、贵州三和等一大批工
艺先进、环境友好、资源节约型的
大型骨干企业。

电解车间氨雾的处理，目前
是一个世界性难题，全国多家电
解金属锰企业都在为此进行不懈
的探索和努力，业界翘首以待。

“既然要生产，就会产生氨
气，能否从工艺上想办法，使生产
过程中既使用硫铵又少产氨气
呢？试验把电解液由中性液改为
酸性液，电解液的PH值由6.5—7
变为2—3，试验室试验和生产试
验基本成功，正在推广之中，车间
氨雾产生量将减少二分之一至三
分之二，车间氨味将大大降低。”
曾湘波说。

2018年年底，全国重金属环
境监测体系将建成，国家环保标
准将进一步提高。曾湘波分析认
为，随着环保风暴的日益严格，一
些工艺落后、设备陈旧、产量小、
环保不达标的企业正逐步淘汰出
局，这对于全行业的转型升级、健
康发展都是长期利好。

中国电解金属锰行业实现绿色逆袭
新工艺新技术成为行业环保升级助推器

园区招商创新模式 共建产融服务中心
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中企家园负责人正在向产业园区领导演示产融服务中心模式


