
日前，工业和信息化部、

中国工业经济联合会发布了

第一批制造业单项冠军示范

（培育）企业名单，福建龙溪

轴承（集团）股份有限公司

（以下简称“龙轴集团”）被评

为第一批制造业单项冠军示

范企业，成为中国轴承行业

唯一一家获此殊荣的企业。

在 2017 年 1 月北京举行

的“第十四届中国企业发展

论坛”上，龙轴集团荣获 2016

年度中国创新力企业百强。

这两项荣誉对于龙轴集

团而言，是为 2016 年的创新

驱动、转型升级画下的一个圆

满的句点。事实上，在这之前

龙轴集团 2016 年的荣誉册上

已是满满当当、光彩熠熠。

2016 年，龙轴集团企业

技术中心正式获批国家级企

业技术中心；公司为国家最

先进飞机研制的几十种规格

产品通过军方组织的鉴定；

公司承担的福建省科技重大

专项和自然科学基金项目通

过福建省科技厅的验收；公

司入选(首届)福建企业“创新

100”。龙轴集团党委书记、

董事长曾凡沛荣获“十二五”

机械工业科技创新领军人才

称号，公司总经理陈晋辉当

选福建省“企业高级经营管

理人才”，总工程师陈志雄入

选“科技创新领军人才”……

“创新发展，是龙轴人的

坚定信念，也是龙轴集团事

业成功的法宝。”曾凡沛表

示，龙轴人将坚持科技引领、

创新驱动，持续发挥创新体

系和能力优势，以“新、优、

特”产品引领关节轴承行业

的发展，成为行业当仁不让

的引领者。

他相信，创新的能量，将

使龙轴集团在新一轮的发展

中再次腾飞。

本报记者 郝帅 /高建生吕晓艺

【走进国企】

朝阳初升，在龙轴集团的

数控车间里，工人们已经开始

为完成一批新产品订单而忙

碌着。

在产能结构性过剩、市场

低迷加剧，一些传统装备制造

企业举步维艰的形势下，龙轴

集团以创新驱动推进企业转

型升级，最大限度地遏制市场

等诸多负面因素对公司经营

业绩的冲击。

作为一家现代化上市集团

公司，龙轴集团是中国机械工

业核心竞争力 100 强企业、国

家火炬计划重点高新技术企

业和国家创新型试点企业，主

导产品关节轴承品种数、产销

量均在全球名列前茅。

数据显示，龙轴集团具备

了年产关节轴承 1500 万套、汽

车 圆 锥 滚 子 轴 承 和 AG 轴 承

800 万套、齿轮 200 万件、变速

箱1万台套、免维护十字轴260

万件、滚动功能部件 182 万套、

轴套 2000 万件及针织机械设

备2万台套的生产能力。

其产品不仅广泛用于国民

经济各行业的多种机械设备，

并为国家重点工程如上海磁

悬浮工程、三峡工程、正负电

子对撞机、嫦娥系列卫星等航

天工程及大型现代建筑、桥

梁、风电、光伏设施等配套，同

时大量出口欧美亚等四十多

个国家和地区。

2010 年，曾凡沛接任董事

长职位时便清醒地认识到，国

产轴承技术短缺、质量保证体

系不完整、企业规模普遍较小

以及产业链不完整等问题是

制约国产轴承产业发展的主

要因素。要打破技术壁垒，企

业首先需要具备自主研发的

创新能力。

为此，龙轴集团创立了全

国独树一帜的关节轴承研究

所和国家级关节轴承检测实

验中心，并获批为福建省关节

轴承企业重点实验室和福建

省精密轴承工程研发中心；成

立了企业博士后科研工作站；

同时拥有亚洲行业内非常先

进的静力学实验室，其技术中

心被评为国家认定企业技术

中心。

“我们每年花几千万元投

入到研发中，对于研发的投入

3—5 年可能都不能产生效益，

但是为了企业的可持续发展

和股东的利益，公司还是坚持

在做。”曾凡沛介绍道，龙轴集

团还通过明晰部门职能、优化

研发流程、实现技术协同，将

研发、试制、检验与试验、产品

应用、售后技术服务等融为一

体，提高技术体系运行效率与

运行质量，进而实现了新产品

从设计、生产技术准备、样件

试制到批量生产制造的全过

轴承产业是技术密集度较高的行

业。随着我国机械行业整体技术水平

的不断提高,市场对轴承的精度、寿命

和可靠性的要求越来越高，特别在高端

轴承方面,工作环境更加复杂,对轴承性

能与可靠性的要求更为苛刻。

这就对轴承生产企业的管理水平

提出了严苛的考验。

“只有管理创新才能激发科技创新

的巨大潜能。”曾凡沛提出了“大龙轴”

观念，借鉴国内外卓越的管理理念，沿

用以过程管理为基础的质量管理体系

模式，形成了集质量、环境、安全、内控

等体系的一体化管理标准体系。

在这个体系下，包括了企业管理基

础、资源管理、产品实现与服务提供和

评价改进四大板块，同时，涵盖了标准

体系中的管理标准、技术标准和工作标

准。 （下转第二十八版）

程“绿色通道”。

随着技术创新体系和产品研发与

技术开发平台的逐步完善，龙轴集团

强力推动了技术成果的转化。目前，

龙轴已研制开发 5600 多种关节轴承，

其中多种产品被确认为国家级重点新

产品或列入国家级火炬计划，关节轴

承产品和质量水平达世界同类产品先

进水平，拥有 55 个有效授权专利，其

中 26 个授权发明专利（含一项国防发

明专利）。

2 月 9 日，在福建全省国有资产监

督管理工作会议上，福建省相关领导

多次提到龙轴集团的产品应用于神舟

系列飞船，值得学习。早在去年 11

月，西安航天发动机厂向龙轴集团发

来贺信，感谢公司生产研制的多种材

料，为新一代“长征五号”运载火箭某

型发动机的顺利研制奠定了坚实基

础，并希望日后能携手共进，再铸辉

煌。

这条创新驱动的转型升级之路还

在延伸。按照规划，龙轴集团正积极

研究智能化生产系统、生产物流管理

以及人机互动技术的应用，着手布局

机器换工产业转型战略。

龙轴集团:以深度创新实现企业腾飞

自主创新 打造核心竞争力

龙轴集团党委书记、董事长曾凡沛

管理变革
搭建一体化体系

龙轴集团公司大门
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