
2015年05月26日 星期二

编辑：郭志明 E-mail：qiyebaoxinwenbu@163.com 校对：王培娟 美编：符萍

产业公司

谁说便宜的东西就一定有瑕

疵？ 这得看钱“省”在哪个环节上了。

“解剖”天工系列“明星产品”的横梁

移动式数控龙门铣床加工中心，或

可发现“鱼熊兼得”的技术密码。

适用于航空、航天、汽车、军工、

能源和信息等设备制造和模具制造

业的加工和整零部件加工的横梁移

动式数控龙门铣床加工中心，是“雕

刻” 黑色和有色金属大中型复杂零

件的国家级“大师”，同时它还是集精

度、速度、柔性和节能环保型于一身

的“全能手”。

它“精”，是因为其横梁移动时，

工作台底座两侧以双螺杆同时由两

套伺服驱动机构控制， 数控系统对

两套驱动机构进行智能化同步管

理，配合其他各轴向快速反应，保证

了机体在加工时的稳定性和高精度，

导轨为进口滚珠线性导轨， 精度保

持时间长。 结合天工的设计和布局，

保证了机床有很好的切削刚性。

光“精”还不够，精度必须要“长

寿”。与硬轨机床相比，天工的精度寿

命能比其多活 ５倍以上，且在加工时

不会受工件的质量影响，10 至 100

吨工件在这里也不成问题。 而反观

硬轨工作台移动的龙门铣， 经常被

大型超重的工件“累的走不动路”，

因负载加重而影响加工质量和加工

速度或者直接“倒地”的情况时有发

生。 特别是做三维运动圆球面加工

时深有“体会”，横梁移动式数控龙门

铣床加工中心良好的加工效果和加

工精度， 配上超高的加工速度让你

“根本停不下来”。

科学的设计、 合理的结构布局，

使此产品占地面积比工作台移动龙

门铣床要节约 40%以上， 制造时原

材料投入少，制造成本低，使用户在

投资同规格设备时， 能节约 40%至

50%的投资。原来这就是“天工机”节

省成本的“秘密”所在，制造原料“省”

下的钱直接体现在销售的价格上。

而原料节省的背后，是各种技术的支

撑。 在每个关键技术点的控制上，天

工都有自己的专有“奇招”。

一台机床的稳定性直接决定了

设备的定位精度和使用寿命， 这是

它的“命脉”所在。 目前一般的大型

数控机械设备为解决滚珠丝杆超长

所产生的下垂晃动， 大都采用加大

滚珠丝杆直径和液压支撑机构两种

方案，虽然这能起到一定的作用，但

有一定的缺陷： 制造成本相应地增

加、精度误差不能完全解决、传动负

重受到传动长度的限制以及使传动

机构的运动速度变慢使用寿命低，

这都无形中增加了设备的制造成本

和维护成本。

而天工出“奇招”，研发了一种滚

珠丝杆防晃装置，通过丝母、丝母控

制座、滚珠轴承和弹性缓冲胶垫之间

的相互作配合，从而实现了磨耗降至

最低，延长了丝杆和防晃装置的使用

寿命。

目前，市场上大多数铣床的主轴

滑枕单元多采用导轨面淬硬处理和

贴塑导轨副结合的方案，由此带来的

弊端要求用户常调整主轴滑枕的几

何精度，从而降低了使用效率和加工

精度，提高了用户成本。 而天工的线

性滑轨机构，不但解决了目前线性滑

轨数控设备的定位窜动问题，还提高

了线性滑轨数控设备的切削刚性及

定位精度的准确性。

另外，设备在作业过程中，随着

传动负载以及摩擦力的加大，设备也

会“发火升温”， 所以制冷设备在所

有的金属切削数控机床上都显得十

分重要。而现有的制冷设备均采用整

体降温的方式，不能针对升温较快的

器件进行局部降温，在影响降温效率

的同时，也浪费了大量的能源。

天工为了啃下这块“硬骨头”，专

门研发了滚珠丝杠冷却设备，经过特

殊设计后， 使其冷气可循环利用，在

节省能源的同时，还攻克了局部冷却

的难关。

做一机之“精”，用一世之功。 天

工对各个细节量变的积累，才有了系

列机型质变的突围。主轴滑枕复合导

轨单元， 在传承的基础上又有所创

新；互换组合式调整夹条结构，使调

整夹条实现制造标准化，降低了制造

企业的制造成本……

1999 年， 天工伟业数控机床有

限公司（下称天工）成立。

时至如今，16 岁的天工把所有

的精力专注在一件事上———从传统

龙门铣床向动梁龙门铣床的时代跨

越上迈出了一大步。

16年来， 天工始终跟传统龙门

铣床“较着劲”，行业的“刺儿头”用

过硬的产品质量向世人证明了自身

的价值，横梁移动式数控龙门铣床、

立式加工中心铣床和数控雕铣床三

大系列数控机床用性能赢得了市场

的认可、行业的尊敬。

在全球制造业持续低迷的如

今， 在高精度大型数控龙门铣床大

都是进口为主大环境下，天工的“明

星产品”机遇和挑战并存。

众所周知， 进口高精度大型数

控龙门铣床不仅价格昂贵， 而且使

用和维护成本也居高不下， 这无形

中增加了用户的经济负担。 天工结

合多年的制造和应用经验， 研发设

计出的横梁移动式数控龙门铣床加

工中心，实现了更高效的运行，并且

直接参与技术变革———不但使其更

高速、更高精，而且兼备低能耗、低

成本的优点， 成为数控龙门铣床的

换代“神器”。

动梁龙门铣床时代来了！

天工顺势发力， 多个系列产品

独博头彩，荣获国家专利。

以横梁移动式数控龙门铣床加

工中心为例， 该产品囊括了天工自

主创新和发明的多项专利（有的已

批复，有的在申请批复中）。 其所涉

及的技术都是目前市场上最先进和

独有的， 这些技术不仅在数控龙门

铣床加工中心制造方面起到引领和

推动作用， 而且产生了一定的社会

效益和经济效益。

如果说机床是现代金属加工业

的“劳工”，那么妙笔生花的“大师”

———“天工制造”正加速向“智造”爬

坡，这个“刺儿头”迎来了拓宽市场

增长点的最佳时期。

———天津天工伟业数控机床有限公司质量发展侧记

梁长年 本报记者 石岩

还记得数控机床行业那匹“黑

马”吗？ 一句“只选对的、不选贵的”营

销手段给市场带来了多大的“搅动”，

又引来多少同行的“嫉妒恨”。

“便宜东西没好货”？ 透视天工伟

业数控机床有限公司的反转路数可

知———16 年的量变积累终究迎来了

质变的突围。

铁臂雕花

石岩

创新是民族进步的灵魂，是企业的精髓之所在。但在

商界中，一句“不创新是等死、创新就是找死”的“名言”，

道出了多少市场的残酷。

纵观现代企业的生存之道， 无一不是在创新上做文

章。因为任何一家企业都不可能依靠同一款产品、同一种

技术而一直存活下去。一些企业在很短的几年时间内，迅

速崛起并且独占市场鳌头，靠的就是创新。而一些企业之

所以在发展浪潮中折戟沉沙， 恰恰是因为他们没有做到

这一点，最终只能自断生存命脉，忍痛退场。

企业要想谋得更好、更广阔的生存发展空间，必须在

原有的基础上，谋得创新之路。 16年，专“挑”传统铣床的

“刺儿”， 用技术创新推翻传统铣床“统治”， 把动梁龙门

铣床推到世人面前；16 年深钻精研， 横梁移动式数控龙

门铣床系列产品独占鳌头， 荣获国家多项专利……天津

天工伟业数控机床有限公司就是一部鲜活的创新史。

创新，就是对精华的萃取和对糟粕的摒弃，就是破除

陈规的新技术、新点子、新想法。事实上，天工伟业的创新

不仅仅囿于产品和技术， 而是把它渗透在企业经营的各

个环节：产品创新、技术创新、制度创新、管理创新以及服

务创新的方方面面。

战略创新形成驱动格局

天工伟业高度重视战略引领企业发展。“创一流品

牌、建一流企业”的发展目标，使企业获得快速发展，综合

实力、竞争能力和社会影响力明显提升；“质量无止境、永

远精益求精” 的质量观念， 使公司每件产品成为行业的

“导航仪”；“创造需求、步步为（营）赢”的经营理念，成为

市场占有率的“发动机”。

通过实现客户价值和企业价值的双向提升，实施“主

动出击”战略，企业形成“进军”天下的经营格局。

技术创新形成核心竞争力

技术创新不等于盲目行事。 它是建立在对市场充分

研判的基础之上，是有计划、有步骤地淘汰陈旧、落后的

产品或技术，用全新的科技支撑引领企业加速发展。

天工伟业始终把推动科技创新作为增强核心竞争力

的重要抓手，完善技术创新体系，增加科技投入，加快信

息化建设，核心技术日臻完善，技术难题逐步突破，科技

成果日益丰厚。

经过多年的技术创新积累，根据国内市场行情，天工

成功开发出了横梁移动式数控龙门铣床、 立式加工中心

铣床及数控雕铣床，设备可靠的性能、稳定的质量以及适

中的价格被市场接纳和认可，引领行业发展“大潮”。

目前，技术再升级，天工产品实现模块化设计。 可按

市场要求进行产品系列化和客户“定制”制造，高精度、高

速度、高柔性、节能环保型特点成为国内外用户的首选。

管理创新形成内生动力

在产品、技术、知识等创新速度日益加快的今天，成

长的可持续性已经成为现代企业所面临的比管理效率更

重要的课题。

天工始终坚持科学管理，树立“以人为本，知识就是

财富”的人文理念，营造鼓励人干事、支持人干成事的工

作环境，为职工设计职业生涯通道，给晋升机会、给创业

舞台、给施展空间，让个人价值与企业发展紧紧相连。

人才机制形成企业硬支撑

创新，离不开专业人才的培养。 只有加快培养、引进

力度，全力打造高层次创新型人才“高地”，企业的创新才

有人才的支撑。大力实施人才强企战略，坚持以人为本理

念原则，天工把落实好人才工作的“接地”工作放在第一

位，切实做好人才的引进、培养和使用工作，提高科技人

才队伍建设水平。

目前，天工拥有一支事业心强、应用经验丰富、专业

水平高和挚诚稳定的研发队伍， 为企业的发展带来了源

源不断的动力。不但如此，为使公司系列数控机床的性能

和特点独到之处得以充分发挥和利用， 还与大专院校联

营，利用“校企人才与高新技术合作”，定向培养数控专业

人才，为广大客户提供专业优质的技术支持。

通过构建企业人才培养机制， 创造优惠宽松的人才

政策环境，重激励、聚人才，激发人才创造活力，促进天工

的良性发展。

文化创新形成企业软实力

构建起以“诚信、创新”为内容的企业核心价值观。坚

持“依靠职工办企业，办好企业为职工”，努力改善职工的

办公、生活条件，让每位职工有尊严地工作、生活，构成企

业的精神血脉。

在创新中自我完善，在创新中寻求出路，靠创新提升

管理、形成核心技术能力、赢得效益，靠创新凝聚人心、积

淀企业文化，创新为天工伟业提供了不竭动力，为企业步

入良性可持续发展的轨道提供了可靠支撑。

天工“长成”，

不忘创新“命脉”

视角

16 年，专“挑”传统

龙门铣床的“刺儿”

解剖“天工机”，看它如何“鱼熊”兼得

想客户之所想、 集他人之所长。

天工站在客户角度上想“出路”的换

位理念， 用创新铺就了一条属于自

己的“阳关大道”。

多年来， 天工始终充当着创新

的“先行者”， 引领着行业发展的潮

流。 在坚持客户价值和企业价值双

向提升的同时， 用技术积累优势实

现了客户“定制”诉求———在天工，你

还可以根据特殊的需求定制一台属

于自己的设备。

客户的需求不尽相同， 赋予设

备的实际工艺也千差万别。 而天工

铣床“私人定制”，就可根据市场的需

求进行系统增加和改造， 给客户带

来更宽的经营范围、 带来更大的经

济效益，是不折不扣的“全能机”。

实现“定制机型”， 得益于公司

的产品模块化设计理念。 为过设备

的“质量关”，天工机床设计均以 ISO

国际标准为根本，所有零、部件和各

种仪表的计量单位均采用国际单位

制（ＳＩ）标准；采用 FCA70P-2A 日本

三菱数控加工系统及三菱配套的伺

服电机控制系统；M70系统配备高速

PLC 处理器支持高速高精度加工的

纳米级插补控制， 以及标准配备 CF

卡和 10BASE-T/100BASE-T 以太网

接口，实现数据管理简单化。

以“灵动”应客户万变，天工铣床

就实现了超乎想象的灵活与工程集

约。

80t 至 200t 的超大工件、6m 至

12m 的超长工件，天工铣床都可以轻

松应对，为客户提供成熟的超重、超大

解决方案。不仅如此，设备以移动横梁

龙门的技术优势，通过两台独立操作

的龙门实现设备对接方式，均突破超

长工件一次定位、一次加工的技术“关

隘”。 长度小于 8m的工件，两台独立

的设备还可以独自完成作业；针对于

重型工件，设备可实现一次定位、多工

位加工。 天工还可以根据现有机床进

行多工位的设计和生产， 让客户的生

产效率更高、投资更有价值。

标配的 BT50、60 主轴， 客户根

据工艺要求，各类增速头均可以实现

“无缝”对接，选择各类品牌铣头的范

围更大。高承重工作台还可以加装各

类数控转台，复杂加工更可加装双摆

铣头、五面体铣头，产品实用性范围

更广；刀库安装，根据客户实际生产

需求进行对刀，让刀具测量系统的增

加及预留成为可能。

正是源于对技术开发与经验的

有机结合，把结合出的“火花”和动力

输出到设计制造的每个环节，树立了

天工的世界地位；把客户的意见和反

馈融入设备改进的“血液”里，每一次

的改变都成为“接地气”的实际探索，

这是客户信赖天工的根本。

旋舞的天工，定会雕刻出世上最

美的“铁花”。

“私人定制”，给客户更自由的选择方案


